VALcare™ Ventildiagnose FOXBORO

fiir Stellungsregler SRD960 / SRD991 ECHARDT

Digital Control System (DCS)

INvensys

, 87.5 %
- e s e [ 3 Wentilpozition
Betrieb
\ | e : SRD Hauptmeni
= 4 1 Anbaﬁt
: — 2 Auptostart
5 2 Wirkungsweise

Konfigurierung

84 .6 5%
'w'entllﬁoartlnn

Diagnosemeldung bei Fehler beim PST
oder blockiertes Ventil

Intelligente Ventildiagnose zur vorbeugenden Wartung



FDT/DTM-Technologie

Das FDT-/DTM-Konzept spezifiziert eine "Rahmenappli-
kation" mit einer einheitlichen Plattform fiir Software-
anwendungen und bietet den Vorteil einer einfachen,
standardisierten und allgemeinen Implementierungs-
und Entwicklungsumgebung, zur Integration von Feld-
geraten in jedes FDT kompatible Prozessleitsystem.
Dieses definiert Schnittstellen und Mechanismen, die
mit einem Device Type Manager (DTM) eine ebenso
einfache Methode zur Integration eines Treibers fir

Vorbeugende Wartung

VALcare™ ist nicht nur eine Software zum Anzeigen
des Sollwerts oder der Ventilposition, sondern bietet
erweiterte Anwendungen und Methoden an, um Da-
ten zu analysieren. Die geratespezifische Funktionali-
tat erlaubt eine automatische Speicherung aller wich-
tigen Ventildaten im Stellungsregler, die wahrend des
Betriebes erfasst werden. Diese Eigenschaft ermdg-
licht der Software bei Bedarf alle wichtigen Daten
vom Gerdt ins Prozessleitsystem zu laden. Infolge
dessen bedarf es keiner kontinuierlichen Verbindung
zum Leitsystem und verringert somit unnétigen Da-
tenverkehr auf dem Kommunikationsleitung.

Die internen Diagnose-Methoden werten ununter-
brochen den Zustand des Ventils aus und informie-
ren den Bediener (iber alle aktuellen UnregelmaRig-
keiten. Hierzu werden, unter der Verwendung der
Selbstiiberwachungsmethoden nach der NAMUR
Empfehlung NE107, Status und/oder eine Diagnose-
Meldung aktiviert. Die Betriebsstunden kdnnen ange-
zeigt, und Serviceintervalle mittels des Service Mana-
gement festgelegt und geplant werden. Histogramme
zeigen die Historie der Ventilposition oder des Regel-
verhaltens an. Die Reibungskrafte an der Ventilspin-
del kdnnen gemessen werden, um mogliche Pro-

Alarm Link

Der neu gestaltete Alarm Link erlaubt dem Bediener,
die zur Anzeige gebrachten Alarme frei zu definieren
und zu aktivieren. Somit kénnen vom Bediener vorab
die Alarme selektiert werden, die auf seiner Bedien-
station oder Uber die Optionskarte fiir zusatzliche
Ausgdnge angezeigt werden *.

* Optionskarte: Zusatzliche elektronische
Erweiterungsplatine zur Hauptelektronik

Feldgerate bieten wie bei einem ,Druckertreiber”.

DTM beschreiben die Feldgerate-spezifische Soft-
warekomponente. VALcare™ ist solch ein "Treiber"
und unterstiitzt die Kommunikationsprotokolle HART,
Profibus PA, FOUNDATION Fieldbus und FoxCom. FDT
erganzt die DDL-Technologie und bietet viel mehr, eine
vereinheitlichte Architektur fiir alle Feldgerdte in einer
Anlage. Vorteil: Der "Treiber" kann in jedes FDT kom-
patible Prozessleitsystem integriert werden.
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bleme anzuzeigen, die durch eine verringerte oder
erhohte Reibung an der Stopfbuchse verursacht
werden.

Die gemessenen Werte werden dann im Histogramm
flir die Historie der Stopfbuchsenreibung angezeigt.
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Service Management
Diese Funktionalitdt erlaubt die freie Konfiguration der
Zeitfenster fiir die Serviceintervalle und Historien.

Das Service-Intervall wird verwendet, um automa-
tisch nach einem definierten Zeitraum eine Warnmel-
dung zu erzeugen, wenn ein zeitlich vorbestimmter
Gerateservice durchgefiihrt werden soll. Diese Funk-
tionalitat stellt sicher, dass die Gerdte bei einer zykli-
schen Untersuchung nicht vergessen werden.

Die Zeitfenster fiir die einzelnen Historien dienen
dazu, den Erfassungszeitraum der Histogramme fiir das
Regelverhalten, der Ventilposition und der Stopfbuch-
senreibung zu definieren, um dabei z.B. die letzten 15
Minuten, 24 Stunden, 30 Tage oder 60 Monate anzu-
zeigen. Die angezeigten und dargestellten Daten, wie
z.B. die Historie der Ventilposition oder des Regelver-
haltens sowie die Status und Diagnosemeldungen, die
vom Stellungsregler erfasst werden, kdnnen zur Pro-
zessoptimierung und zur vorbeugenden Wartung ver-
wendet werden. Die so zur Verfligung gestellten Infor

Vorbeugende Wartung

Die im Stellungsregler gespeicherten Daten kdnnen
jederzeit in ein Prozessleistsystem oder zu einem PC
hochgeladen werden, um schon wahrend des Betriebs
eine Zustandsanalyse durchzufiihren. Dadurch werden
unnotige Stillstdnde vermieden, weil das Ventil noch
wahrend des Betriebs kontrolliert werden kann.

Die Daten konnen in den unterschiedlich definierten
Zeitfenstern der einzelnen Historien dargestellt wer-
den. Dieses erlaubt z.B. die Uberpriifung der letzten
15 Minuten, 24 Stunden, 30 Tage und bis 60 Monate.

Unterschiedliche Farbkennzeichnungen zeigen dem
Bediener, ob dies ein kritischer (rot) oder unkritischer
(griin) Betrieb ist.
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mationen erlauben eine transparentere und gleichzeitig 6konomischere
Prozesssteuerung, Dank einer schnelleren Lokalisierung von moglichen
Storungen. Stillstandszeiten und Servicekosten werden reduziert.
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den Zustand des Ventils Gber die
Zeit an, wie z.B. auRer Betrieb, aus-
geregelt, in Bewegung, bleibende
Regelabweichung oder oszillierend.

Historie der Ventilposition
Zeigt die Ventilposition lber der Zeit
an und erlaubt somit die Untersu-
chung, ob das Ventil innerhalb oder
auBerhalb des spezifizierten Berei-
ches betrieben wird.




Alarm Management

Der SRD bietet die derzeit modernsten Methoden zur Selbstiiberwachung und Selbstdiagnose an.

Selbstuberwachung nach NAMUR (NE107)

Die Selbstiiberwachung und Diagnose folgt der NAMUR-
Empfehlung NE107. Diese Empfehlung definiert die
Vereinheitlichung von Statusmeldungen fiir Feldgerate
und versorgt den Bediener mit Informationen uber den
Zustand des Feldgerates.

Die Informationen zeigen dabei an, welcher Gerdte-
alarm aktiviert wurde, dessen Ursprung, moglicher
Grund der Aktivierung und eine Volltext-Beschreibung

fiir diesen Alarm. Die Spalten in der Darstellung zeigen
dabei die Statusmeldung an, u.a. bleibende Regel-
abweichung, Ausfall der Druckluftversorgung oder zu
hohe Stopfbuchsenreibung, gefolgt von den Spalten
mit aktuellem und historischem Alarm, eine Volltext-
beschreibung fiir den moglichen Grund der Status-
meldung und die empfohlene Aktionen zur Beseitigung
der Storung.

Status Current | Historical Category Description Action
Posttion High Alarm 1 IMFC (17 INFC Position Posttion above High Alarm Setpoirt Monitor situstion or correct cause. 256
Paogition High High Alarm 1) IMFC (1) INFC Position Pogition above High High Alartn Setpoint. Monitor situstion or cotrect cause. 1024
Caontrol Dift OOL [5)] (5) Mechanics Difference hetween applied analog or digital setpoint and the Check to ensure that there is adequate supply pressure. 4096
Mairtenance  Maintenance corresponding valve position. The values exceed the Yerify tuning parameters. Check mechanics of actustor and
Required Required allowed limit in connection with & specified time limt. The walve. Refer to troubleshooting sectoin of M EYE 0105 A
default values are 53% within 60 Seconds.
Mo Autostart done (51 a) Calibration Mo Autostart was done or Autostart was run and did not Ensure proper mounting of positioner and adequate supply - 8192
Maintensnce  Maintenance complete successully. pressure. Retfer to online Help far ather potential causes.
Required Required Rerun Autostart Calibration procedure
Air Supply Pressure Alarm (51 (a) Process The Air Supply Pressure falls below the configured Lower  Check to ensure that there is adeguate supply pressure. 16384
Maintenance  Maintenance Limit.
Required Required
Pneumatic Failure Process This Alarm indicstes a critical state for the operation of the  Check if the fitters are obstructed. Restore the supply 16384
device. The supply pressure has failed snd caused & pressure and check the contral behsavior
remaining control devistion
Actuator OOR Mechanics This Alarm indicstes a critical state for the operation of the  Check mechanical connection between the positioner and = 16
device. The valve postion is not within permizsible range of the actustor £ valve. Perform Endpoints Calibration. This can
mechanical stops that were determined during the initial alzo be a =ign of wear on the plug or sest. Check if they are
start-up. The fingerprint data differ and are outside the still in tact
allowwed range (valve-position: < -5% f= +105%)
<
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Statusmeldungen werden durch Farbcodierungen
unterschieden, dhnlich einer Verkehrsampel:
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Priifliste

Grin zeigt an, dass keine Statusmeldung vorliegt; grau,
dass eine Statusmeldung vorliegt, aber keine Wartung
erforderlich ist; gelb, dass eine Wartung erforderlich,
aber ein Betrieb noch moglich ist. Rot zeigt einen War-
tungsbedarf an, der einen sofortigen Service erfordert.

Die Gegentberstellung von historischer und aktueller
Statusmeldung unterstitzt den Bediener, ob alle Sto-
rungen abgearbeitet wurden.
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Konzept der PST-L6sung

Stellantriebe in ESD-Anwendungen wie AUF-ZU-, Ent-
und Beliftungsventile stehen oft liber einen langen
Zeitraum auf dem gleichen Ist-Wert. Ohne jegliche
mechanische Bewegung neigen diese Antriebe dazu,
z.B. durch Korrosion in dieser Stellung blockiert zu sein.
Damit steigt die Wahrscheinlichkeit, dass diese An-
triebe im Bedarfsfall nicht richtig funktionieren, mit
moglicher Gefahrdung von Personal, Anlage und Umwelt.
Der Partial Stroke Test (PST) ermdglicht dem Be-
diener, die sichere Funktion von solchen ESD-Ventilen
zu priifen. Der Test kann mit der FDT-basierenden
Konfigurations- und Diagnosesoftware VALcare™ ganz
einfach ausgefiihrt werden. Das Ventil wird dabei
kurzzeitig um einen definierten Betrag (bis zu 30 %)

verstellt und die Reaktion tberwacht.

Im Manual mode wird der Test gestartet durch
Klicken auf “Start”. Bei Automatic wird ein Zeitinter-
vall in Stunden eingegeben, der Test wird dann regel-
maRig automatisch ausgefiihrt. Bei “maximum wait
time” ist anzugeben, wie lang die Reaktionszeit hoch-
stens sein darf (abhangig vom Ventil, Medium, ...).
Bei bestandenem Test wechselt der Status vom PST
auf "OK", andernfalls auf “Error”.

AuBerdem werden im Stellungsregler statistische
Daten aufgezeichnet (z.B. Ventilreibung, Zuluft- und
Ausgangsdruck, Regelverhalten, ...), aus denen sich
weitere Riickschliisse auf den Zustand des Ventils zie-
hen lassen.
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Stopfbuchsenreibung

Die Ermittlung der Stopfbuchsenreibung bei Ventil- Overview Process Hardware Calibration Position Alarms

) ) - ) ) Service Mngt, Paszition Hiztary Respanse History Friction Friction Hiztary
spindeln ist ein unentbehrlicher Bestandteil zur vor-
beugenden Wartung von modernen Regelventilen. Load Factar # Friction alues Load Factar ¢ Friction Alarm Lirnits
Diese Eigenschaft erlaubt das friihzeitige Erkennen von Moasuied Valus: 039
Leckagen sowie die Blockade von Ventilen und verhin- _ N

3 o b amirmum W alue: 037 Upper Limit: 0.20 %
dert im Gegenzug das Austreten gefahrlicher Stoffe
aus dem Prozesskreislauf, Verletzungen des Personals, e el 04z Lew LTt 020 =
Beschddigungen der Anlage sowie Verunreinigung der EverEE 014
Luft. Die Fritherkennung von Stérungen spart auch Fiiction Reference
kostspielige Stillstande des Ventils. Curent | Historical T
. . Load Factar / Friction Alarms Average Reference: )

Die internen Druck-Sensoren (optional) messen kon-
. iy 513
tinuierlich den Ausgangsdruck fiir jede Sollwertinde- High Friction: Reference Time:
rung. Daraus errechnet der Mikroprozessor des Stel- Low Frictior: Cot Bt

lungsreglers in Millisekunden die Reibungsverhaltnisse
der Stopfbuchse zur Ventilspindel. Der tatsachliche
Reibungswert wird dabei als Mess- und Durchschnitts-
wert angezeigt; und zusatzliche “Schleppzeiger” halten
den Maximal- und Minimalwert fest.

Grenzwerte fiir die Reibungsverhaltnisse kdnnen
konfiguriert werden, um ein Uber- oder Unterschreiten Bediener, eine Ursprungssituation (,fingerprint*)
dieser Werte durch einen Alarm anzuzeigen. zu definieren, der den Durchschnittswert zu einer

Die Festlegung eines Referenzwertes erlaubt dem bestimmten Betriebsdauer definiert.
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Historie der Stopfbuchsenreibung
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